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1. OPIS OGÓLNY. 
 
1.1. Podstawa opracowania. 
 
 Podstawę opracowania stanowi umowa nr UMiG-IT-0342-
81RC/08 z dnia 26.11.2008 r. zawarta w TWARDOGÓRZE 
pomiędzy Gminą TWARDOGÓRA – „Zamawiającym” a Zakładem 
Ochrony Środowiska „SUPERBOS” Sp.z o.o.  z siedzibą w Jeleniej 
Górze przy ul.Trzcińskiej 15. 
 
 
1.2. Zakres opracowania. 
 Opracowanie zawiera projekt konstrukcyjny instalacji 
sprężonego powietrza do dwóch  żelbetowych komór na terenie  
istniejącej oczyszczalni ścieków w miejscowości Twardogóra. 
 
2. OPIS TECHNICZNY. 
 
2.1.Opis techniczny instalacji sprężonego powietrza. 
 
 Na instalację sprężonego powietrza składają się:   
- kolektor powietrzny I rys. nr K-1.01 doprowadzający powietrze od 

rury tłocznej   z dmuchaw do kolektorów rozdzielczych, 
- kolektory rozdzielcze, II –prawy rys. nr K-1.02 i kolektor II – lewy 

 rys. nr K-1.03., 
- kolektor powietrzny w komorach napowietrzania  rys. nr K-1.04, 
- Kolektor powietrzny w komorze stabilizacji prawy i lewy rys. nr  

K-1.05 i K-1.06, 
- element napowietrzający w komorze osadu czynnego rys. nr K-2.01 
- element napowietrzający w komorze stabilizacji rys. nr K-2.02. 
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Instalacje dmuchaw. 
 
W projekcie technologicznym oczyszczalni na podstawie bilansu 
powietrza zaprojektowano pięć dmuchaw w tym cztery pracujące i 
jedna rezerwowa. Dla jednego bloku oczyszczalni będą pracowały 
dwie dmuchawy. Do obliczeń średnic kolektorów przyjęto ilość 
powietrza  z dwóch  dmuchaw 20 m 3/min. 
 
Kolektory sprężonego powietrza. 
 
Kolektor sprężonego powietrza I  Ø 300  łączy rurę tłoczną 
doprowadzającą sprężone powietrze od dmuchaw z  dwoma 
kolektorami rozdzielczymi Ø  200 na poszczególne bloki oczyszczalni 
poprzez  zasuwy kołnierzowe i połączenia kołnierzowe. Zasuwy 
kołnierzowe zamontowane na kolektorze I pozwalają na rozdział 
pracy dmuchaw po dwie  skrajne na poszczególne bloki a dmuchawa 
piąta środkowa stanowi rezerwę a dzięki zasuwom  może pracować 
dla wybranego bloku w razie potrzeb. 
Poszczególne kolektory wykonano z rur stalowych o średnicach 
nominalnych Ø 300, 200, 150, 125, 100, 80, 65mm. Kolektory 
łączone są na połączenia kołnierzowe. 
Kolektory posiadają odejścia Ø 65 mm z zaworami gwintowanymi  do 
elementów napowietrzających i elementów w komorze stabilizacji 
osadu oraz odejścia Ø 32 mm z zaworami gwintowanymi do 
podnośników powietrznych. 
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Elementy napowietrzające. 
 
 Elementy napowietrzające rys.nr K-2.01 zaprojektowane w 
komorze osadu czynnego wykonać z rur stalowych Ø 65. W rurach 
zamontowane są  dyfuzory AKWATECH 240P w części komory 
napowietrzanej lub dyfuzory AKWATECH 50 Pg w części komory 
mieszanej poprzez łącznik gumowy zgodnie z rysunkiem 
technologicznym – instalacje sprężonego powietrza rys. nr K-0.01. 
Każdy element napowietrzający ma zaprojektowane odwodnienie 
wykonane z rury stalowej Ø 21,3 z zaworem gwintowanym Ø 15. 
Każdy element napowietrzający połączony jest z kolektorem 
powietrznym wężem zbrojonym PVC. 
 W komorze stabilizacji osadu zaprojektowano elementy 
napowietrzające w postaci rusztu wykonanego z rur stalowych Ø 65 w 
których zamontowane są dyfuzory AKWATECH 50 Pg poprzez 
łącznik gumowy. Elementy  połączone są z kolektorem poprzez wąż 
zbrojony PVC. 
 
2.2.Odbiór i rozruch instalacji. 
 
 Odbiór instalacji polega na sprawdzeniu dokładności i zgodności 
wykonania według projektu. Przy połączeniach kołnierzowych 
sprawdzić dociągnięcia i dokręcenia śrub ,prawidłowość 
zastosowanych uszczelek. 
Po uruchomieniu dmuchaw sprawdzić prawidłowy kierunek tłoczenia 
powietrza ( dmuchawa odwrotnie podłączona pracuje jako pompa). 
Podczas rozruchu oczyszczalni sprawdzić szczelność poszczególnych 
kolektorów i podłączeń elementów napowietrzających, uruchomić i 
ustawić za pomocą zaworów elementy napowietrzające i mieszające. 
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2.3.Zabezpieczenie antykorozyjne. 
 
 Zabezpieczenie antykorozyjne wykonać farbą 
chlorokauczukową chemoodporną podkładową do gruntowania i 
emalią chlorokauczukową chemoodporną. 
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